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Inhaltliche Schwerpunkte

@ Schnittstelle zu Priifmittel-Stammdaten aus QSys® PMV

e oder separate Erfassung von Prifmitteln / -gruppen
® Test auf Prifmittel-Eignung entsprechend MSA

® Verfahren fur variable und attributive Merkmale
® Fahigkeitskennzahlen cg und ck nach Bosch, Ford,

Siemens, Mercedes

Verfahren ohne Bedienereinfluss

Verfahren fir mehrere Bediener, s- / R-Methode
Berechnung Gesamtstreuung, absolut / prozentual
Wiederhol- und Vergleichsprazision

Spezifikation des Messereignisses

Angabe des Normals / Priifstiickes

Dokumentation Bediener, Termin, Priifbedingungen
Fihrung von Wiederholprifungen, Terminverwaltung
manuelle / automatische Messwerterfassung
grafische Darstellung des Messwerte-Verlaufs
Gesamtlbersicht zu Fahigkeitsuntersuchungen
Priifberichte mit Exportschnittstelle zu Word, Excel, ..
Archivierung externer Prifberichte

Datenexport zu MS Excel

netzwerkfahig
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Nutzerverwaltung, Passwortschutz, Mehrsprachigkeit




Funktionen im Uberblick

FiiPriifmittelfshigkeit

* Eroffnungsansicht

Datei Werfahren Stammdaten Optionen  Hilfe % Féhigkeitsuntersuchungen [Jber Variable
s 3 3 # 3 5 # o und attrlb'utlve IY\erkmaIe o '
Anforderung | Kurz-Methode | Lang-tethode Cg. Ck 1 Bediener z-Methode Fi-Methode Termink.ontr, * al |e Fun ktlonen Uber Menlizei |e errE|Ch bar

Nutzer: | Admin EiFahigkeitskennziffern Cg und Cglc
PH-M Lo Stat B A
5 13 0 S B 2l X
* Stammdaten einer Fahigkeitsuntersuchung zu allen p———
Verfahren, vorab Anforderungstest entsprechend MSA Pirite Piifung
) - . ® Merkmal Lange 100mm Prifzsitpunkt 24.04.1957 09:36:46 |:|
* Ubernahme von Prifmittel-Bestand aus QSys™ PMV
. . Aufldsung 0.1 Einheit {mm Nachste Priifung |:|
* auch als separat lauffahiges Produkt verfligbar o =
* Definition Prifbedingungen, Priifzeitpunkt, Bearbeiter Bezeichmung [ema 1 R pere
» Terminverwaltung fir Wiederholungsprifungen e 18 Rzt iza ~
. e, . . . . Prozess
* Definition des Prifmittel-Merkmals, Normals, Priifstiick e
————— 3 I
Kurzmethode M [=1E3 e 2 J
» ‘ - | . ‘ N| o | ‘ | ‘ | Phd-Hr. A000m Status  ¥_ % ﬂ :l:me Frulur,\gig
Bezeichnung |Lehre Stossstange vodli ”
Daten 1 Messwarte} Verzeichnisl Eestels Bz
Standardabweichung 059
Priifmittel Priifung C [o [E Mittslwert 100,11
Merkmsl Gesamtiange Prifzsitpurkt  [02.04.200316.13:23 |- 00 000F 10167 10162 Grabter et e
101,63 100,21 10165 100,34 Kleinster Wert : 98,73
Einheit i Machste Priifung D 10025 99,83 100,02 100,00
Teminkontalls 2 100.26 9873 9988 100,00 Ford ‘Ensch ‘Mel:edas
Atikel _ - e 99,11 99,96 99,92 100,00 Cg 013 0,28 056
Bezsichnung  [Stosstange vo/l s e 360 100,00 EEE] 100,01 FeRe 007 | 022
Tol 12 99,85 100,32 9997 100,32 ok 0,19 0,34
o nleranz F‘rulb:ed\r;g:ng;nu — = J 100,00 10051 100,02 100,00 Ei : 007 022 051
Homsy Lkl  Raumtermpoiatis g 0F | 9I78 | 10030 | 9398 Evgebris |richi {3hig richt f3hig richt fahig
- Schaumnstoffartikel sind 24 Std. abgekiinlt auf 93,81 10003 9991 100,81
Exteme Priifung R aumtemper atur Ergebnisse berechnen ‘
Biad 2| 3 =
E rgebris
$EE WSy * Ubersichtliche manuelle / automatische Werteerfassung
* Erfassung der jeweiligen Prifer, Prifzeitpunkt

tabellarische / grafische Darstellung aller Messwerte
Berechnung statistischer Kennwerte

Berechnung von Fahigkeitskennwerten

Statusvergabe (fahig, bedingt fahig, nicht fahig)
Verfahren Kurz- u. Langform flr attributive Merkmale

E’]Eesamtstreuung, s-Methode

K‘ “ b|bl|+|—|‘| | | Fr-Hr. Lont Status B___ A g % ﬂ
Bezeichnung | Messschieher
Messwerts | Verzeichnis |
Priifrmittel Priifung
Merkmal [L.‘angamnmm— Priifzeitpunkt ’mm
Einheit frm Machste Priifung |
1 Teminkontiolle [~
Beeeichurg [ooratongs P Etichrer
Toleranz ,ﬁ Priifbedingungen
Hormel IW Labor in Fertigung J
Externe Prilfung
| 4
Fahigkeit
WiederholpiEzision 002 in Prozent 237
Vergleicheprézision [ Ergebnis
Gesamtstreuung ,7012 " tahig @ bedingtfahig ¢ nicht fahig

B iGesamtstreuung, s-Methode
PH-Nr. Loo1 Status [B___ &
T I T I e x| |
Bezeichnung | Messschieber
Daten || Werzsichris |
Priifer] [Meier Piiifer2 [Lehmann Piiiferd [Kunzs
Wersuch1 | Versuch 2 | Differeriz ‘ Wersuch 1 | Wersuch2 | Differenz [ Yersuch 1 ‘ Wersuch 2| Differenz
99,71 0.02 9966 99,70 004 9968 99,70 0,02
93,85 9967 0,02 9968 9365 0o 5370 93,67 003
93,53 9955 0,02 9953 9355 002 9355 93.56 00
93,87 100,00 -0.03 5993 100,01 002 100,02 9399 003
93,85 100,00 -0.05 100,02 93,36 0,06 100,00 93.98 002
10031 100,35 -0.04 100,34 100,30 0.04 100,30 100,24 0.06
3.9 99,92 0.m 99,92 99.88 0.04 9390 93.: 001
100,03 100,08 0.03 100,03 100.04 -0.m 100,02 100,03 001
99,61 9963 0.02 99,59 9357 002 9960 99.58 002
99,62 99EE 0.02 9967 9962 -0m S9EE 99,67 00
Mittelwerte 99,85 99,54 99,64
Standardabw. 0,02 0,03 0,03
Eerechnungsergebnisse
Mittelwert der Mittelwerte 93.64
Mittehwert der Standardab, 0,03

i Terminkontrolle

>

prifmittelbezogene Fahigkeitsentwicklung

*

Druck von normenbezogenen Priifberichten
Verzeichnis Gber alle Fahigkeitsuntersuchungen
Archivierung externer Fahigkeitsberichte
Suchfunktion nach Datum und Priifmittel tber alle
Fahigkeitsuntersuchungen

*

*

*

- [O[x]

Anzahl
"D | s I Y] zean o o] S[&| x|

mit grafischer Verlaufs-Darstellung
>

letzte Priffung
01.08 200

nichste Priifung

4

11 11:06:28

* Daten-Export an MS Excel, Word, Outlook EAREID]
. . . . Loat 24041997 09:33:41  05.05.2003 shethode Biichner
* integrierte Index- und Online-Hilfe s
* Nutzerverwaltung, Passwortschutz
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