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QSys” PPA - Priifplanung / Priifauftrag

QSys WE )
Artikel- ()
Lieferanten-/Kunden- \Stammdaten) ﬁ QSys EMP
. Stammdaten ) \/

. Verzeichnisse
QSys™ PPA

Historien
globale Prifplanung ;‘, QSys MRP
Stammdaten « Prafauftragsverwaltung NS )
QSys SPC

QSys SRV ’ “ (\r QSys MWE )

infra - CONVERT QSys REK ) QSys WA )

Inhaltliche Schwerpunkte

@ globale Stammdaten fiir alle QSys® - Produkte

@ Definition von Artikelgruppen, Artikeln, Lieferanten,
Kunden, Priifplatzen, Maschinen, Werkzeuge, ...

@ Prufplan-Erstellung, optionaler Zeichnungsimport

@ variable / attributive Merkmale

@  Merkmalspezifikation durch Sollwert, Grenzwerte,

Wichtung, Symbole fiir Form und Lage, ...

Berechnung von Merkmalen

berechnete Toleranzgrenzen nach DIN7168/DIN2768

Prifanweisungen, verbale Merkmalbeschreibungen

Zuweisen von Fotos, Zeichnungen, Prifmittel

Priifkosten, prifplanbezogener Reaktionsplan

Prifplan-Historie

einmalige und permanente Priifauftrage mit

Definition Fertigungsauftrag, Chargen- / Serien-Nr., ...

Berechnung des Stichprobenumfangs

Priiftermin und Bearbeitungsfortschritt

Schnittstellen zu PPS- / ERP-Systemen

Schnittstellen zu Office-Software

@ 0@ 9 @ @ @ @

Fertigung

@ @ 0 @ @

Nutzerverwaltung, Passwortschutz, Mehrsprachigkeit




Funktionen im Uberblick

Priffplanung ProfAGMT A ey T i * QSys® PPA - Erdffnungsansicht und Hauptmenii
Datei Prifauftrag Profplan  Stammdaten  Service Optionen  Hilfe * Wichtige Funktionen im direkten Zugrlff
Einsatzart * alle Funktionen tber Mentizeile erreichbar
* Definition von Einsatzart, Artikelgruppen, Artikeln, Messplétzen, ...
& © & & * Grundfunktionen der Priifplanung und Prifauftrage fiir die Produkte
Artikel Friifauftrag | Terminkontrolle Priifplan Stammdaten st5® WE, EMP, MPR, SPC, WA und REK
MlE=E (Al “%i Priifplan bearbeiten

Erstellen, Bearbeiten, Loschen beliebiger Prifplane (PP)
PP-Muster, -Varianten, Zeichnungsimport dxf-/dwg-Datei
Definition durch PP-Nr., -Version, -Bezeichnung

M
gﬂ Freigabe |

S ) S e N S

Daten 1 Yerzeichnis ]

* beliebige Anzahl attributiver und variabler Merkmale Muster-Priifplan Kapie von
* relative, absolute, %-Grenzen, Merkmal-Wichtung = =l
* berechnete Merkmale - beliebige mathematische Formeln Prifplan.  Version  Bezsichnung
* Zuweisen von Priifanweisung, Zeichnung / Foto, Kosten [16 1 [I73-PP-Diehtei
* Hinterlegung Prifmittel, -art, Symbole fiir Form und Lage, fiu=e) Zeichnungs Nr.
. . [368€ [lang02
verbaler Merkmalstext, Reaktionsplan, Arbeitsgang
1 i1 H Status
* PP-Stati: Neu, Modifiziert, Freigegeben, Gesperrt Stprob.-Entnahme StprobUmfang 2l Fehler o o
* Prifauftrage (PA) Erstellen, Kopieren, Bearbeiten, ... [Fest x| [rooo 0 & et
e— Datum Bearbeiter " Freigegeben
[ R e I [= Y [24.05 2000 [Franke  Gosport
| ‘ > | H| + | - | A| | | [ Yariante ﬂ Werweis auf Prifanweisung

|Z.Z. noch keine hinterlegt!

] “erzeichnis ]
Bemerkungen

WE-Dater — n ———
. |
Artikel M Beeing Teilweize Vermeszzung dieses Drehteiles fur Demo-Zwecke!
[0z.01-083 [t#/.-Pappe B0x20x40
Lieterant
1007 PAPIER & VerPACKUNG AG . . . . . . . . .
! ! Sl Priifauftrage fiir Fertigungsanlauf, Serie, ... mit Bearbeitungstbersicht
Lieferschein-Mr. Chargen-Mr. Liefermenge  Einheit . . H
*
[+ 0301 I [ooo0s [oie Berechnung des Stichprobenumfangs nach AQL, firmenintern, fest, Prozent
“Wunzchtermin bestétigter Temin WE-Datum 5 Merkmale O]
[0z.02.2001 [n2.02.20m [01.02.20m Anzahl
= M A 5 X
Friifauftrag
Priifplan Daten 1 1 Daten 2] Pruzessféh\gkeﬂ
Pa-Nr. Bezeichnung Mr W Pri
plary Merkmal
3 |W9"D3DD9 PP 12 2 %Il M. W) Bezeichnung Nr. Bezeichhung
7 1 [spiegslfu Omeqak links B [Lénge Fk1.23 1
Messplatz |W'E-Labor j Status verbale Beschreibung Typ Wichtung
erstellt 29.09.2003 + Meu Siehe Merkmal 1, Mefubr Lange 2-3' ist giltio ﬁ]l " Athibutiv +
— £ Bkt S o agiabel ~
Priiftermin  [29.09.2003 09:24:08 arniabe
" Unbewertet " Primii -
. " Sekundar i
* tabellarische Anordnung der PP-Merkmale
. . . . . . . Priifmittel Messubr/Lehre 99/034 =
* Verzeichnisse Gber Prifauftrage und Priifplane Fotrzeits | of|| s PR Greneen
. . . olo/ZEchng, +  abzolul
* autom. PP- und PA-Historienfortschreibung —— nGw 6781 € relativ
riifarbeitygang ~
[ Hr Bezsichnung Stprob.-Umnfang Wit | poze
Anzahl [Standard | i Jooo Einheitjrm — ~] %L
] [ n]a I F 1 X
Pa-NE| 5. ArtikelMr Bezeichnung widh)| letzte Prig, e Mr. |Eeze\chnung |Typ|Grenzen‘Snllwelt |DEW’ ‘UGW |E|nhe\t|W’\chtung| Priifmittel j
y ok S ohiilt KG 1 Abmal Pkt.1-2 9600 9612 9592 mm  _ hessubiLshie 93/034
— e Il | Lange Pkt2-3
1] RO ) T e o T IR T I 3 Hihe Pkt 34 Vo 5720 57,23 5.08 mm Messubr/Lehre 33/034 J
1 [l 12 35004 Buche, rund, séigerauh 0 17.02.1999 22:08:00 ERNST & NI
1M 12 80-004 Huche. rund, siasadh 0 BERIGMANN 4 Abstand Rastnocken VoA 3630 3633 3610 mm essubr/Lehie 93/034
. = = “g 5 Winkel Spann-N.Flache %W |4 92,00 9400 9200 gd _ tessubr in Lehre 93/034
1 M|12.98-00 Buche, lang, s&gerauh 1} BERGMAMNM| =
1 M|RS-FPAE-00 | Libungsmittel i] THYSSEN 5 | 4 L‘J
1 . 11.99-071 W-Pappe 30:20:40 0 21.01.2000 Thiilinger W e =
Sortiekriterim % EZ Terminkontrolle
= PANIL ™ Artikehgy. " Liefera — Arzahl
> [ o e Bla] 5" & x|
x TerminUbersicht zu PA Friiftermin e[ 5 [ Artikel Nr PR R e =
03 9.3 2l 2711120 Drehscheibe RTT/BHW 0247-040 keine Fertigung Drehen
* g[Obale Stammdaten, z.B. EEEENENEEEE $  : M| 7ce0GUS2002  PlugDinds 35034200, Fertigung Drehen
Maschine, Werkzeug, EENEEIINEEE ¢ M| 7630GUS-2002  PlugDisde 35:03/2002 Fertigung Drehen
A BRI - o co0GUS-2002  PlugDiode 35-03/2002 Fertigung Drehen
* globale Suchfunktion IR 1 - | 7590GUS-2002  PlugDiode 34-03/2002 Fertigung Drehen
. . SRl - 4| 7c90GUS-2002  PlugDiods 35-03/2002 Fertigung Drehen
* bel. Artlkelgrupplerung EEENENEEEE - - 1234568 BucheBausatz 450U 18.09.1993567 1198 Fertigung G3gen [ 1 Bausatz Quader 46 PP
* Nutzer-EinstelIungen (R - - 1995-0B-0404D-r2 Spisgelschale Fub 7850 Fertigung 5gen 8 1 Spiegeliul Omega rechts
) . e 1 N SCoses-001 Kopfstiitze vorn 0807021 Spiitzlirie 1 7 1 Sichtpriffung
= Office-Schnittstellen R 1 o 11357 Rohibogen 67 071220002356 - Fertigung 20 1 Rohrbogen 67-FP
+ ERP-/ PPS- Schnittstellen e - o G0S07-0398 Ampulle Pharmafa, Bass 134-11/1999 12328 Glasferligung dmp.. 6 2| timpulle fir LaRo <
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