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Inhaltliche Schwerpunkte

Abbildung des Fertigungsablaufes

Uberpriifung der Fertigungsfolge

Verwaltung von Fertigungsauftragen, Stiicklisten
Fiihren des Materialbestandes, Behalterwechsel
Speichern von Fertigungszyklen und -Stérungen
seriennummer- und chargenbezogene
Rickverfolgbarkeit des Materialeinsatzes
Arbeitsfortschritt, Ist-Standanalyse

globale Recherchen

zentrale Datenhaltung, Datenarchivierung
Artikelkennzeichnung durch RFID, Barcode-Scan
Schnittstellen zu Maschinen-Steuerung, Priifsystemen
und Messmaschinen

Schnittstellen zu PPS-/ERP - Systemen
Einbindung Standard-Software, Intranet

® Nutzerverwaltung, Passwortschutz
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* Abbildung der Arbeitsschritte und Arbeitsfolge
* arbeitsschritt- und nutzerbezogene Programmoberflache
* Minimierung der manuellen Eingaben
* Stiicklisteneingabe oder Import aus dem ERP-System
* Fithren von Artikel-Nummer und Fertigungsauftrag
* Uberpriifung der Sollmenge laut Fertigungsauftrag
in den einzelnen Arbeitsschritten

* Verwaltung des Materialbestandes bezogen
auf Arbeitsschritt und Fertigungsauftrag
* |dentpriifung von Anbauteilen in der Stiickliste

* Uberpriifung der Behiltermenge

* stlicklistenbezogenes Flihren des Behéltervorrats

* Sonderfreigaben, Mengenkorrektur

* Speichern der Lieferdaten fir Anbauteile
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x Behalterwechsel

IBi * Anmelden neuer Behalter durch Barcode-Scan
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* Test auf Einhaltung der Arbeitsfolge, Uberprifung Artikelstatus [ Sl
* chargen-/ seriennummerbezogenes Fiihren der Anbauteile S :|
je Arbeitsschritt und Hauptbauteil Zlple]  #le i
* Kennzeichnung von Fehlern am Anbauteil, Fehlerkatalog o
* Verwaltung von Nacharbeit, Sonderfreigabe, Verschrottung
e e e * Artikelstammblatt
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* Historie der Anbauteile
i * Schichtauswertung, Arbeitsfortschritt,
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A * flexibles Abfragetool
* Datenarchivierung
— * Seriennummer-Generierung nach Bildungsvorschrift
* Teile-Identifikation durch elektromagnetische Identifikation
Barcode-Scan
— * Schnittstellen zu ERP-System, HTML-Reportgenerierung
* Schnittstellen zu SPS, Messtechnik, Priifsystemen, ...
* Nutzerverwaltung
* abgestufte Nutzerrechte =

* Passwortschutz
* Fremdsprachigkeit R ST

Es wird darauf hingewiesen, dass Firmen- und Markennamen, Produktbezeichnungen i.d.R. marken-, patent- oder warenzeichenrechtlichem Schutz unterliegen.
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